青东煤业主井装卸载系统（矿用提升信号装置）
技术规格书
1、 主井概况
     青东煤业主井提升系统于2010年1月份开始试运行，担负着矿井的原煤提升。主井井筒直径5m，提升高度591m；，电机功率2300KW，直流驱动，电压800V；提升箕斗为2个，设计提升重量为16T。
2、 设计依据和原则：
1、《煤矿安全规程》
2、GB 3836.1－2010   爆炸性气体环境用电气设备  第1部分：通用要求
3、GB 3836.2－2010   爆炸性气体环境用电气设备  第2部分：隔爆型“d”
4、GB 3836.4－2010   爆炸性气体环境用电气设备  第4部分：本质安全型“i”
5、MT 209-1990      煤矿通信、检测、控制用电工电子产品通用技术要求
6、MT/T 287-1992     煤矿信号设备通用技术条件
7、MT/T 834-1999     煤矿用提升信号装置通用技术要求
3、 用途：
用于主井装卸载控制，指挥主井装载系统按所发信号要求运转，实现安全生产的控制设备。装载控制范围：给煤机4台（1#煤仓和2号煤仓各两台）、皮带机2部，定量斗闸门2台、气控柜1套，破拱器8台。
4、 提升信号系统配置：
	序号
	名称
	型号
	数量
	单位
	备注

	1
	主井装卸载系统（矿用提升信号装置）
	
	1
	套
	


配置要求：提升机房配备工控机一台，控制箱一套，卸载口配备卸载操作台一套，井口检修平台配备检修操作箱一台，下口配备装载操作台一套。
四、装卸载系统技术要求
（1）装载系统：井下装载操作台配置触摸屏，用于显示井下各装载设备的运行状态和称重数据，井下装载PLC通过光电转换经环网光纤传输到车房上位机与卸载信号PLC通讯，两PLC实现数据交换，将井下装载设备数据和卸载提升信号显示到绞车房上位机，同时预留通讯接口，可实现与皮带集控装载系统的通讯。
（2）卸载信号系统：卸载提升信号系统升级为双PLC信号系统，主备信号相互独立，当主信号出现故障时，可一键转换到备用信号，不影响正常提升。
(3) 控制流程
煤仓有煤，定量斗空，定量斗扇形闸门关闭，皮带启动，给煤机给煤，定量斗满后停给煤机、皮带机。箕斗到位，打开定量斗闸门装载。装载完成后，定量斗闸门关闭，发出提升信号，进入下一个循环过程。当收到井底发出的井下箕斗装满信号后，向绞车房发出开车信号，进行提升：当箕斗进入卸载位置时，应发出显示信号，当收到箕斗到位信号后，向绞车房发出停车信号，正常卸煤；当监测到箕斗卸载及井下装载完成后，接到下井口完成装煤发出的提升信号后，向绞车房发出允许开车信号。提升机进行下一个循环运行，各系统具有闭锁功能。
五、系统功能要求
（1）发出提升急停信号，提升机安全回路跳闸；
（2）定量斗闸门关到位及卸载缓冲仓未满，则允许发可提升信号；
（3）装载采用定重方式。程序上有可靠的防二次装载、防错装保护；
（4）井口信号、卸载系统为曲轨自动卸载方式。点动方式及手动方式基本和自动方式相同，只是点动方式没有连锁关系，作为设备检修用。
（5）装载系统控制流程；皮带机----装载煤仓----给煤机----定量斗----气控柜。
（6）装载设备控制均为PLC 开关信号输出或接入；
（7）当PLC 故障时，装卸载系统采用就地操作方式，定量斗煤位开能停给煤机。
    （8）绞车房工控机能动态显示设定全部装载设备的工作状态，工控机提供网络接口。
（9）在井口、井底、卸载、绞车房之间设有直接通话，实现四方通话；在装载和卸载设有信号联系按钮。
（10）井口设有信号控制箱，可直接发送信号至车房。
（11）信号系统采用双系统控制原理，具备一键切换功能，便于主信号控制系统出现故障后，另一套备用信号控制系统能随时投入运行，两套信号相互独立，保障主井自动化提升系统安全运行。
（12）急停保护：即当按下急停按钮时，装载系统的所有设备停止运转；
（13） 皮带机保护：具有拉绳急停、撕裂、速度、跑偏、烟雾、超温洒水、堆煤保护，并配备相应传感器。
（14）采用可编程控制器控制(西门子PLC 1500系列)，连接主井提升机房、井下装载点和井口卸载点各电气设备，实现井上、井下装卸载等的自动控制、信号和通讯联系。
（15）控制系统设有自动、手动、检修三种工作方式的控制。
a.在自动方式下，整个装卸载过程按工艺要求依次动作；
b.在手动方式下，操作人员通过按钮可控制各设备动作；
c.无论是自动还是手动操作，被控设备之间设有严密的闭锁。只有在检修状态时，才能分别对各设备进行单独操作。
d.停车信号井底井口均可直发至提升机房。
e.井底、井口与车房闭锁功能：即井底不发开车信号，井口不能向车房发出开车信号；
f.信号数字显示功能：数字“2、3、4、5”对应车房界面汉字显示为“快上、快下、慢上、慢下、”，数字“1”表示停止。
g.检修指示功能；按检修按纽，全线有检修显示。
h.急停显示功能；按下急停按纽断开绞车安全回路，全线显示“急停”。
i.提升勾数的记忆显示功能：根据要求对快、慢车进行记忆，最多可存储65535次。
j.信号指令的打点报警功能；如信号“2”发出后，有自动的两次打点音响报警。
k.急停报警功能；按下急停按纽后，有快速、急促、断续的脉冲式音响报警。
m.井口房检修平台处设置检修信号箱一台（具备信号数字显示功能：数字“2、3、4、5”，数字“1”表示停止，具有急停按钮和检修信号箱使用闭锁按钮），检修信号箱使用闭锁上口卸载信号箱信号使用。检修信号箱配备和车房直通电话。
n.配有提升机房、井口房（卸载信号箱和井口检修信号箱各配一台）和井底的直通电话。
(16)车房和井下现场均有定重累记和定重显示的功能；清零以及相关参数的调整在车房和井下均可以完成。
(17)装载操作台配备8个空气炮控制按钮。
六、供货范围
	序号
	设备名称
	规格型号（图号）
	数量
	备注

	1
	工控机
	CPU :i7；内存：标配16G DDR4内存；储存设备：SATA接口，256G+1TG硬盘；接口：6个USB接口、并口、键盘接口、鼠标接口、一组音频接口、千兆网卡
	1台
	研华或其他大品牌工控

	2
	组态软件
	
	1套
	

	3
	矿用隔爆兼本安型操控制台
	
	1台
	卸载用，含信号PLC组件，直通电话1套

	4
	矿用隔爆兼本安型操控制台
	
	1台
	装载用，不锈钢材质，含信号PLC组件，直通电话1套

	5
	绞车房控制箱
	
	1台
	直通电话1套

	6
	检修信号箱
	
	1台
	含直通电话1套

	7
	液压称重装置
	
	2台
	

	8
	光纤通讯附件
	/
	1套
	含光纤终端盒、跳线等

	9
	堆煤传感器
	
	6只
	　

	10
	矿用本安型位置传感器
	
	12套
	含底板、固定座等 

	11
	皮带保护装置
	
	1套
	包含跑偏、拉绳、急停、洒水、温度等保护

	12
	控制电缆及光缆
	
	若干
	满足上下井口及车房控制线要求，提升高度591m。


以上配置为参考配置，投标方需现场调研，如需增加配置自行调整。
七、质量承诺：
质保期一年，一年内出现非自然灾害、非人为造成的设备故障由供方负责免费维修。
8、 供货日期及地点：
签订合同后供货日期：15天，     地点：青东工业广场
[bookmark: _GoBack]九、售后服务：
1、乙方提供技术资料（包括图纸、说明书），并送货至青东煤业工业广场。
2、乙方负责对操作工和维修工进行免费培训。包括工作原理、维护检修常见故障及处理方法。并长期提供技术支持。
3、乙方对产品提供优质的售后服务，保修期为一年，负责免费指导安装，接到用户电话24小时内赶到现场协助用户解决问题。
4、其它随机提供资料：
产品合格证            1份
   防爆合格证            1份
   煤安标志准用证        1份


                           淮北青东煤业有限公司
                            2021年3月22日

