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离心式泥浆泵采购技术规格书

一、采购设备概况
离心式泥浆泵为压滤式固液分离机入料泵，采用独特的水力设计及叶轮安装方式，确保了其性能曲线比一般杂质泵更陡， 适合压滤机入料时应阻力的变化来实现大流量，低压力喂料与小流量，高压力过滤的目的。
二、采购设备供货范围
设备名称： 离心式泥浆泵 
采购数量：   1   （台/套）
货物需求一览表：
	序号
	名称
	参考型号
	单位
	数量
	备注

	1
	离心式泥浆泵
	2（1/2）PN-215
	台
	1
	


三、执行标准及规范
所供应的货物将按下列标准（推荐）进行设计和制造。
GB/T 3766-2015 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求。
GB/T16907 《离心泵技术条件》
GB3216 《离心泵、轴流泵、混流泵和旋涡泵试验方法》
GB10889《泵的振动测量与评价方法》
Q/TK0800-2016 《离心式泥浆泵》
JB/T6879-93 《离心泵铸件过流部件尺寸公差》
四、技术参数及要求
（一）技术参数
1.额定流量：25m³/h 
2.扬程：70m
3.转速：1470r/min
4.功率：22kW
5.额定电压：380/660V
6.配用防爆电机：参考功率22kW 、电压等级380/660v、转速1450r/min、防爆类型EXdI、防护等级IP55、频率50Hz。
5.泵进、出水口径：80mm
（二）技术要求
1.独特的密封装置
采用唇口式橡胶密封加优质碳纤维盘根，并配以高铬材质的耐磨轴套，使泵长期运转无泄漏。
2.双叶轮泵
采用双叶轮泵，比单叶轮泵抗磨性更好，使双叶轮泵有效地提高水泵过流部件的寿命。
3.高耐磨材质
该型泵过流件全部采用Cr27, Cr30等高铬合金材质制造，使其在输送各类矿浆时具有优越的抗磨性。
4.泵结构先进，通用化程度高，运转可靠，安装拆卸维修方便。
5.输送压力稳定，保压型好，适用于需稳定压力的压滤过滤系统。
6.结构简单，性能可靠，维护方便，使用寿命长。
7.轴封为高分子复合材料高铬合金套填料双端面机械密封。
8.闭式叶轮，适用于要求提供稳定泵送压力的压滤脱水机的动力配套设备，泵送的固体颗粒度变化不大的介质。
9.泵叶轮和轴为键连接，拆装方便。
10.泵轴直径大、刚性好，在恶劣的工况下也不会弯曲变形和振动。
11.泵物料为倒灌式自吸方式，适合浓度变化大的物料与压滤设备的配套使用（物料浓度＜25%）。
五、交货随行文件要求
1.成交供应商按规定给采购人提供详细的、正确的维护、维修技术资料，包括印刷版和电子版的各种图纸、设备使用手册、维修手册、备件手册。
2.成交供应商按规定给采购人每台（套）设备提供2份技术文件副本。采购人有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件。
3.如果成交供应商交付的技术文件不完整、丢失或损坏，成交供应商在接到采购人索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件的通知后的30天内,应免费向采购人增补丢失或损坏部分的技术文件。
4.成交供应商定期对设备进行回访，并对用户提出的问题进行解决。
六、质量保证要求
1.提供全套设备保证是全新的、成熟的、完整和安全可靠的设备。
2.质保期为自设备验收合格并投入使用之日起12个月或自设备验收合格之日起18个月，二者以先届满期限为准。对由于设计或质量问题而引起的设备故障，成交供应商应进一步对此负责。合同条款对质保有特殊规定的从其规定。
3.设备质保期内对于出现的相关质量问题负责处理，成交供应商维修人员应在24小时内到达需方现场，尽快排除故障，使设备恢复正常使用，产生的费用由成交供应商负责。
七、技术服务
1.成交供应商应派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装、调试、空载测试、性能测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。成交供应商服务工程师的主要责任与任务如下：
——给采购人安装人员提供完整的技术指导；
——指导采购人进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试；
——现场培训采购人人员；
——设备投入使用后提供现场运行技术支持；
——质保期内技术服务。
2.安装前，应由成交供应商给予采购人提供合同设备的装配介绍、培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决采购人提出的技术问题。成交供应商的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，成交供应商将自出资金维修、更换或补偿损失部分。
3.成交供应商应提供所有的关于装配与组装所用的专用工具,没有无需提供。
4.对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括采购人操作和维修人员的现场培训,成交供应商需免费提供。
5.成交供应商应提供用于采购人自行培训人员需要使用的相关培训资料。
6.设备过质保期后，在设备使用寿命内，如采购人需要，成交供应商应能够及时到现场进行技术服务。
八、包装要求
（一）包装总体要求
1.所有产品须采用防潮、防尘、防震、防锈、防压包装，确保正常储运、装卸过程中不损坏、不变形、不锈蚀、不进水。
2.包装材质环保、无异味、无污染，符合国家及行业环保包装标准。
3.包装结构牢固，适合常规运输及多层堆码。
4.每件包装规格统一、装箱整齐、固定可靠，内部不得松动、窜动。
九、交货时间及交货地点
交货期：合同签订生效后60天内到货。
交货地点：免运费送至袁店一井煤矿设备库。
十、设备出厂前检验
1.为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，采购人有权派人到成交供应商所在工厂进行检验。为便于采购人质检要求，诸如必要的安全用具、办公用品、技术文件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据应由成交供应商免费提供。
2.在制造期间采购人的一切监理和质检活动所形成的书面资料均不作为成交供应商产品质量证明文件。在交货前采购人的质检，既不能免去合同中属于供货商质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运采购人现场的质量检验。
3.采购人有权在设备制造和装货前后任何时间进行监督检查和测试。设备在出厂前必须进行试运转，根据试运转时间通知采购人进行现场检验。当采购人不参加设备项检验时，不能解除成交供应商对于产品质量的责任。
4.在设备到达采购人现场后组装试运转中如出现问题，原因是成交供应商没有在出厂前进行设备整体联合试运转，因此推迟的时间将按照推迟交货期来计算。
5.提供国家及相关行业技术标准要求提供出厂的试验报告。
十一、验收
1.设备到货应随机提供出厂检验报告(合格证)等相关资证。
2.验收方式：
2.1到货验收：该设备送至采购人要求的地点，资证、数量、配置等符合采购合同、技术协议、采购文件等要求后办理验收。
2.2到厂验收：成交供应商在设备在出厂前通知采购人，现场检验设备试运转情况，双方对设备配置、性能等进行鉴定，符合采购合同、技术协议、采购文件等要求后方可发货。货到后履行到货验收程序。
2.3测试后验收：设备完成到货验收后，成交供应商与业主单位相关人员在空载条件下测试该设备，无异常情况办理验收。
2.4运转后验收：设备完成到货验收后，成交供应商与业主单位相关人员在使用现场调试该设备，所有技术性能指标符合采购合同、技术协议、采购文件等要求并正常运转后办理验收。
3.本项目采用到货后现场验货方式验收。
