双密封式导料槽技术要求

中标单位需在加工前落实尺寸，以厂矿实际需求为准。
1.导料槽槽体材质不低于 Q345B，上盖板为弧形盖板，厚度不低于 8mm，侧板厚度不低于 10mm。

2.导料槽侧板内衬缓冲耐磨板，衬板选用 NM500 钢板制作，厚度不低于 12mm,衬板宽度≥300mmm，一方面减少导料槽侧板磨损，另一方面保护防溢裙板不直接受到煤流的冲刷，采用不锈钢沉头螺栓与侧板连接，具备上下调节功能。

3.导料槽采用扩容结构，扩容导料槽高度比同型号普通导料槽的高度至少增加300mm，用以增大导料槽容积，缓解导料槽正压，导料槽每节长度为1.5米（每节两套挡尘帘）。

4.导料槽落煤管位置安装有回流管，材质为不锈钢，厚度不低于 6mm。

5.导料槽中段安装有无动力除尘过滤器，能够有效降低落料点处的诱导风形成的压力，同时具备尘气分离的功能。

6.导料槽两侧要求采用 T Y 复合型裙边密封装置（聚氨酯材质）密封，且防溢裙边与皮带的接触面宽度不得小于 50mm，防溢裙板两头搭接处采用阶梯型无缝对接，密封后保证两侧无溢料和扬尘问题。

7.导料槽采用不锈钢便捷夹持器固定裙板，距离 500mm 为一组，M16T 型螺栓为316 不锈钢材质，配备 50*50*∮8 异形角铝、便捷手柄，方便安装与拆卸。

8.为了阻止诱导风量和鼓风量从导料槽出口溢出及出口设置 2 道聚酯型挡尘帘、每组挡尘帘不少于 5 层,挡尘帘采用可调式挡尘帘且采用耐磨、阻燃、抗老化聚氨酯合成胶料制成，柔软韧性好，保证不变硬、不开裂，使用寿命长。

9.导料槽安装调试后粉尘浓度应满足环保要求，出料口粉尘浓度值≤10mg/m3。

10.导料槽机械表面处理工艺为抛丸+喷塑，喷塑厚度不低于 150μm。

11.导料槽安装尺寸要求现场测量。

防溢裙边技术要求

中标单位需在加工前落实尺寸，以厂矿实际需求为准。
1、正常运行时没有煤粉外泻，导料槽两侧安装防溢裙边橡胶。

2、防溢裙边橡胶为双层弹性密封。防溢裙摆橡胶与输送皮带有良好的接触。

3、防溢裙边橡胶配供安装固定活扣，安装固定活扣由夹紧器与异型角铝组成，夹紧器采用S304不锈钢板材，异型角铝为高强度铝合金。夹紧器与异型角铝配合使用，每0.5m使用一夹紧器，异型角铝单根长度为1m。

4、防溢裙摆橡胶材料技术特性如下：

材质：耐磨胶体采用聚氨脂复合材料（TPU-EK）；

抗拉强度：≥150N/cm2；

伸展性：500%

硬度：60±5度（邵氏）

阿克隆磨耗：＜0.03

