矿用道岔及配件技术规格书

一、采购单位
淮北矿业股份有限公司
二、采购内容
1．本次采购数量：本次招标采购物资的数量作为报价依据。物资采购数量及供货时间，按物资分公司实际计划安排执行。
2．用途：矿用道岔是一种使机车车辆从一股道转入另一股道的线路连接设备，配件用于道岔及轨道的铺设和维护。
三、技术要求及主要技术参数
一、执行标准
其中道岔执行MT/T2技术要求及最新质量标准，（窄轨）道轨附件执行 GB/T9440技术要求及最新质量标准。
二、技术要求：
根据MT/T2-1995标准和《煤矿安全规程》要求，就道岔材料选择、制造工艺、加工检验要求如下：
1．制造用的钢轨应符合GB/T11264-2012标准规定，或引进同规格钢轨；
2．制造窄轨铁路道岔的钢轨如有扭曲、裂纹等缺陷时，不得使用；钢轨表面有麻点、班鳞、薄层锈蚀和局部机械擦伤的，须清除缺陷后方可使用。
3．道岔用滑床板、各种垫板及拼制辙叉底板的厚度按轨型分别为12–18mm，材质不低于Q235A。
4．辙尖根部间隔铁、轨撑、轨距拉杆铁卡及拼制辙叉受冲击载荷的间隔铁、螺栓垫铁等应采用球墨铸铁QT450 -15 或可锻铸铁KTH-10制造，机械性能应符合GB/T1348–2009标准规定，其它铸铁件可采用不低于HT200的灰铸铁，其机械性能应符合GB/T9439 -2010标准规定。
5．其中淮北矿业所属矿井在用道夹板（锻造）、道压板（锻造）相关要求如下：
	物资名称
	型号规格
	单位
	外型尺寸(长*宽*总厚)
	重量（KG）
	备  注

	道夹板(锻造)
	15kg
	组
	400*48*13mm
	4
	Q235钢材

	道夹板(锻造)
	18kg
	付
	400*48*13mm
	4
	Q235钢材

	道夹板(锻造)
	22kg
	付
	480*54.5*16mm
	5.3
	Q235钢材

	道夹板(锻造)
	24kg
	付
	420*65.5*18mm
	6.2
	Q235钢材

	道夹板(锻造)
	30kg
	付
	520*65.5*22mm
	9.3
	Q235钢材

	道夹板(锻造)
	43kg
	付
	790*92*32mm
	21.6
	Q235钢材

	道压板(锻造)
	18kg
	块
	70*40*11mm
	0.25
	Q235钢材

	道压板(锻造)
	22kg
	块
	84*59*14mm
	0.41
	Q235钢材

	道压板(锻造)
	24kg
	块
	87*59*24mm
	0.53
	Q235钢材

	道压板(锻造)
	30kg
	块
	90*60*24mm
	0.8
	Q235钢材

	道压板(锻造)
	43kg
	块
	109*60*24mm
	0.85
	Q235钢材



四、包装、运输、储存及验收
1. 物资制造完成并通过验收后应及时包装和防护，确保其不受损坏，并在显著位置标明发货单位和地点等，并有包装储运标志。
2. 物资的包装、防护要确保物资及其零部件便于运输和储存，且在运输和装卸过程中不致遭到丢失、损坏、变形和腐蚀。
3．所供应的产品必须具有产品合格证及质检报告等相关证明。送货时提供产品合格证、送货清单等。
4．投标人必须提供最新的所投产品的第三方质量检验报告作为中标后的检验依据。
五、“三包”要求
除国家另有专门规定、招标文件有特殊要求或投标方有优惠条件外，要求使用12个月之内实行“三包”。
六、售后服务
按投标书承诺及国家标准执行。
七、供货时间及地点
交货时间：自双方签订的合同生效时起30天内交货。
交货地点：淮北矿业股份有限公司下属各矿厂。
八、违约责任及解决办法
中标人有以下行为属违约，招标人有权对中标人进行追偿：
1. 双方严格执行合同约定，如有纠纷按合同条款规定进行解决。
2．中标人不能按照合同要求履约，一次暂停供应商资格三个月；二次暂停供应商资格六个月；三次取消供应商资格，造成恶劣影响的，一次即取消供应商资格。
[bookmark: _GoBack]3．投标人接受并严格执行《物资分公司供应商管理办法》，详见“淮北矿业电子商务采购平台”相关内容。
