淮北矿业股份有限公司2026年度内熔覆铜合金丝采购项目谈判采购技术规格书
一、采购单位
淮北矿业股份有限公司

二、项目概况

用于矿用液压支架千斤顶支柱外缸、中缸内壁熔覆。

三、技术要求及主要技术参数
（一）执行标准及技术参数：

1.符合GB/T 9460-2023规定。
	内熔覆铜合金丝技术要求及技术参数

	物资名称
	内熔覆铜合金丝
	单位
	KG
	规格型号
	JZS-8 φ1.2
	材质
	铜合金

	执行标准
	GB/T 9460-2023
	熔后指标
	熔覆层硬度  HBW210-250

	机械性能

	抗拉强度
	屈服强度
	延伸率
	无损试验

	659MPa
	362MPa
	45%
	合格

	化学成分（%）

	
	Cu
	Mn
	Fe
	Al
	Ni
	Si
	Po
	其他

	标准值
	余量
	9.0-11.0
	2.0-4.0
	6.5-8.5
	1.5-3.0
	≤0.1
	≤0.02
	≤0.5

	说明：采购产品为铜合金焊丝，用于矿用液压支架千斤顶支柱外缸、中缸内壁熔覆，要求熔覆层硬度HBW210-250，且防锈蚀、耐磨。


（二）其他相关要求

*1.响应产品必须满足上述技术要求和主要技术参数要求。

2.响应产品须满足生产装备分公司使用要求，成交候选人必须到淮北矿业股份有限公司生产装备分公司进行实地试验，中性耐腐蚀性盐雾试验≥200h后无锈蚀，熔覆层硬度HBW210-250。

3.成交候选人须提供试验样品内熔覆铜合金丝200 KG两份，生产装备分公司收到样品后承诺10日内完成试验；试验不合格样品费用由响应供应商承担，试验合格样品费用由生产装备分公司承担，最终形成双方确认的试验合格书面报告后公布成交公告。

*4.供应商相应文件需提供采购产品的内熔覆铜合金丝耐腐蚀性能的具有检测资质的第三方检测机构出具的2022年1月1日以来的质量检验合格报告。

5.成交后，每批次合金焊丝要提供主要化学成分及物理性能的检验报告。
四、售后服务
1.按响应文件承诺及国家标准执行。

2.熔覆产品针孔率超过5%、各技术指标不合格时，供货方承担一切责任，并承诺24小时内到场进行指导或拿出解决方案。

3.除国家另有专门规定、采购文件有特殊要求或供应商有优惠条件外，按GB/T 16784-2025 工业产品售后服务总则执行，12个月内实行质量“三包”。质保期内若出现质量问题，成交供应商应在接到通知后的24小时内到达现场处理并提供解决方案。
五、交货时间及地点
交货时间：送货单生效后30天内交货。

交货地点：淮北矿业股份有限公司下属生产装备分公司。

六、价格联动

（一）本次谈判采购的物资实行价格联动,联动具体方案如下：

以2026年4月24日“上海有色网”（网址https://www.smm.cn/）SMM1#电解铜的公布均价价格102540（元/吨）为基础价格。合同签订时,以“上海有色网”当日的SMM1#电解铜均价价格为依据，与2026年4月24日“上海有色网”（网址https://www.smm.cn/）SMM1#电解铜的公布均价价格102540（元/吨）进行比较，原材料SMM1#电解铜每吨涨（跌）额达到800元/吨，相应该产品采购价格按照涨（跌）1%进行调整（逢节假日或未发布价格，向前顺推最近一次发布为准）。（响应报价时，充分考虑因运输、装卸、税费等造成的成本增减，除以上价格联动方式对价格调整外，其他成本变动均不予对价格进行额外增减）

（二）以上各项价格均为含13%税价格。

