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一、采购物资概况

满足井下封闭墙、采空区等各重点防火点关键参数检测，提高工作效率的同时确保检测数据的精确，要求设备主要部件需使用进口高敏元件，具备远程采集受限空间内气体并实时检测显示气体浓度值，满足井下使用。

二、采购物资范围

名称：泵吸式多参数无线检测报警仪

型号：JD5W  
数量：1台
三、技术参数及技术要求

1.防爆型式：矿用本质安全型，防爆标志：Ex ib I Mb;
2.防护等级：IP65；

3.检测方式：仪器采用泵吸式的主动取样方式,内置智能取样组件，具备远程采集气体功能，且能快速检测并实时显示检测结果；
3.测量范围：

(1)甲烷：（0.00～100.00）%CH4；

(2)氧气：（0.0～25.0）%O2；

(3)一氧化碳：（0～1000）×10-6CO；       

(4)二氧化碳：（0～5）%CO2；

(5)温度：（0～50）℃；

4.响应时间：

（1）甲烷：不大于25s。

（2）氧气：不大于35s。

（3）一氧化碳：不大于45s。

（4）二氧化碳:不大于30s。

5.具备数据自动存储功能，正常情况下1次/10min；异常情况下1次/30s； 

6.具备数据自动上传功能；

7.具备历史数据查询功能；

8.具有无线传输功能，传输距离：50m（无遮挡）；
9.使用环境条件：

（1）大气压力：80kpa～116kpa；

（2）周围环境温度：0℃～50℃；

（3）风速：≤8m/s；

（4）用于含有甲烷和煤尘爆炸性混合物的矿井中；

10.量程内需能任意设置报警点，当甲烷、一氧化碳、二氧化碳浓度和温度超过设置的报警点，氧气浓度低于或等于设置的报警值时，发出声、光报警信号，对应的浓度值显示同步闪烁预警。

11.电池每次充电后应能正常工作≥10h，采用无“记忆效应”的锂离子电池具有电源电压显示、欠压自动关机、充电保护、过放电保护，过载自动保护等安全功能。

四、具体配置表

	序号
	配置名称
	规格型号
	数量

	1
	泵吸式多参数无线检测报警仪
	详见型号参数
	1

	2
	杂质分离器
	
	1

	3
	胶管
	
	1

	4
	专用连接气嘴
	
	1

	5
	磁吸充电适配器
	
	1

	6
	说明书及资料
	含安标证、防爆证、合格证
	1


五、易损件列表

	易损件名称
	所属系统/位置

	杂质分离器
	过滤组件

	氧气传感元件
	检测组件

	红外甲烷传感元件
	检测组件

	红外二氧化碳传感元件
	检测组件

	一氧化碳传感元件
	检测组件


六、执行标准及规范

报警仪及配件的设计、制造、检验应符合以下标准：

1.GB/T3836.1-2021 
爆炸性环境第1部分：设备通用要求。

2.GB/T3836.4-2021 
爆炸性环境第4部分：由本质安全型“i”保护的设备。

3.GB/T 4208-2017
外壳防护等级

煤矿安全规程及国家防爆电气设备相关标准。

七、交货随行文件要求

产品合格证、出厂检验报告；

煤矿安全标志证书（MA证）、防爆证及检测报告；

安装使用说明书、维护手册（纸质版3套，电子版1套）；

易损件清单及备件供应承诺。

八、质量保证要求

1.设备整体质保期为自验收合格之日起12个月，包含核心部件（线圈、控制模块）。

2.采样检测性能真实稳定，充满电可连续工作不低于12小时。

九、售后服务要求

1.供方负责免费现场安装、调试，并对使用方操作人员进行技术培训。

2.质保期内出现质量问题，供方在接到通知后2小时内响应，12小时内到场维修或更换部件。

3.提供终身技术支持及备件供应服务，备件价格优惠不高于市场价。

十、交货时间及交货地点

自合同签订生效起20天内到货，送至淮北矿业股份公司芦岭煤矿设备组，由设备组组织验收。

十一、交货验收要求

1.供方随设备提供完整技术资料（含安标证、防爆证、合格证、检测报告等）。

2.到货后由需方组织外观检查、参数测试及空载运行试验，符合技术要求方可验收。

十二、其它要求

设备铭牌清晰标注型号、参数、防爆标志、生产厂家、出厂日期等信息，铭牌采用激光镭射，永久固定。


