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矿用红外热成像仪采购技术规格书

一、采购设备概况：

（一）设备用途

本次采购矿用本质安全型红外热成像仪，主要用于朱仙庄煤矿井下各作业场所非接触式全域温度检测、安全隐患超前排查，主要用于矿井防火隐患排查，对采掘工作面、采空区密闭、煤仓、浮煤堆积区域、回风巷煤壁进行全域热成像扫描，捕捉煤层早期氧化升温、隐蔽阴燃高温点，实现自然发火超前预警，防范井下火灾事故。

日常标准化巡检：替代传统单点测温工具，实现巷道、机电硐室、皮带沿线大范围快速测温，留存热成像图像、温度数据，形成隐患排查数字化台账。

（二）使用环境条件

本设备全程在朱仙庄煤矿井下爆炸性危险环境使用，地面检修、备用存放为辅，环境参数如下：

爆炸性介质条件：井下存在瓦斯、煤尘混合爆炸性混合物，设备必须满足矿用本质安全防爆要求，杜绝电火花、高温表面引燃瓦斯煤尘风险。

温湿度条件：井下工作环境温度：0℃～+40℃；设备短时耐受极限温度：-20℃～+55℃；

井下空气相对湿度：≤95%（+25℃时，无凝露、间歇性淋水）；

巷道通风、设备散热差区域存在局部高温、湿热工况。

粉尘与水质环境：井下高浓度煤尘、岩尘弥漫，巷道存在喷雾降尘、顶板淋水、设备冲洗淋水工况，设备需具备高等级防尘、防水防护能力。

光照与能见度：采掘工作面、采空区、密闭巷道常处于无光、弱光状态，作业过程煤尘、水雾遮挡视线，可见光观测失效，需依靠红外热成像实现全天候成像测温。

电气环境：井下电网存在电压波动、电磁干扰，设备供电、数据存储、成像测温功能需不受井下强电磁环境影响。

二、采购设备供货范围：

设备名称：矿用红外热成像仪
采购数量：  2套  
执行标准及规范：

所供应的货物将按下列标准（推荐）进行设计和制造。

1.GB/T3836.1-2021 
爆炸性环境第1部分：设备通用要求。

2.GB/T3836.4-2021 
爆炸性环境第4部分：由本质安全型“i”保护的设备。

3.GB/T 4208-2017
外壳防护等级。
煤矿安全规程及国家防爆电气设备相关标准。

上述标准均应为响应截止日时的最新有效版，所有标准均以合同执行阶段现行最新有效版本为准，若标准与采购技术要求存在差异，按其中要求最严格的版本执行。
四、技术参数及要求：
（一）技术参数

矿用本安型巡检仪（主机）

1.防爆形式：矿用本质安全型；防爆标志：ExibⅠMb。

2.6.0英寸高清显示屏幕；手写、键盘双输入；

3.IP68级SGS认证防水、防潮、抗震、防尘、防爆；

4.分辨率：TFT5.7FHD+IPS1080*2160

5.硬件平台：MT6873V

6.软件平台：Android11

7.电池容量：6800mAh

8.待机时间：600H

9.具有WIFi无线通信，USB OTG通信，NFC读卡功能；

10.内置相关图形处理软件，即时处理当前采集数据，实时显示状态图形

矿用本安型红外热成像仪探头

1.防爆形式：矿用本质安全型；防爆标志：ExibⅠMb；

2.镜头：13mm合金锗单晶镜头；视场角：28°；

3.像元尺寸：17um；

4.响应波段：8um～14um；

5.测温范围：-20℃～+400℃；

6.精度：±2℃或量程的±2%（取最大值）；

7.测温参数修正：温度修正、反射温度、环境温度、辐射率可调（0.01～1.00）、距离可调、相对湿度可调；

8.图像模式：全红外、全可见光；

9.测温统计：支持最大值/最小值/中心温度显示，支持点、线、区域分析统计，报表功能；

10.探头具有温度探测功能；

11.探头具有手动调节焦距的功能；

12.探头具有高清拍照功能；

13.探头具有数据传输功能；

14.探头具有热成像探测功能。

技术要求

1.防爆型式：矿用本质安全型，防爆标志：Ex ib I Mb;

2.以数字及彩色图像进行显示，其分辨率不低于0.1℃，并能表示显示值的正或负；

3.该设备配备专业图像处理分析软件，可以自动生成温区分析对比图片，便于应用管理；

4.采用Type-C接口，采用标准协议可直接接入后端视频处理平台；

5.温度范围：-20℃～400℃，

6.测温模式：两种模式，-20℃～120℃，100℃～400℃，根据需求可手动选择调整；

7.具有高温预警功能，测量范围内预警值可以随意设置，达到预警值自动抓拍当前影像；

8.点触画面，当前温度自动分析测量显示，不低于九点动态温度自动捕捉功能；

9.同时具有拍照和录像并进行热图存储、编辑、查询和回放功能；

10.全屏收录测温和区域选择测温，自动扑捉最高温、最低温、温度动态追踪、等温分析等满足不同场景需求；

11.分屏模式：同时显示红外成像和实景高清画面，进行在线对比，并能存储对比图；

12.色板模式：六中色板模式，显示不同效果图；

13.能够导出报告，一键自动生成PDF报告并能导出、预览、上传。

五、交货随行文件要求：
1.成交供应商按规定给采购人提供详细的、正确的维护、维修技术资料，包括印刷版和电子版的各种图纸、设备使用手册、维修手册、备件手册。

2.成交供应商按规定给采购人每台（套）设备提供2份技术文件和图纸的副本。采购人有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件与图纸。

3.如果成交供应商交付的技术文件和图纸不完整、丢失或损坏，成交供应商在接到采购人索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件和图纸的通知后的30天内,应免费向采购人增补丢失或损坏部分的技术文件与图纸。

4.成交供应商有义务对该设备的控制软件、管理软件进行免费升级换代。

5.成交供应商定期对设备进行回访，并对用户提出的问题进行解决。

六、质量保证要求：

1.提供全套设备保证是全新的、成熟的、完整和安全可靠的设备。

2.质保期为自设备验收合格并投入使用之日起12个月或自设备验收合格之日起18个月，二者以先届满期限为准。对由于设计或质量问题而引起的设备故障，成交供应商应进一步对此负责。合同条款对质保有特殊规定的从其规定。

3.设备质保期内对于出现的相关质量问题负责处理，成交供应商维修人员应在24小时内到达需方现场，尽快排除故障，使设备恢复正常使用，产生的费用由成交供应商负责。

七、技术服务

1.成交供应商应派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装、调试、空载测试、性能测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。成交供应商服务工程师的主要责任与任务如下：

——给采购人安装人员提供完整的技术指导；

——指导采购人进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试；

——现场培训采购人人员；

——设备投入使用后提供现场运行技术支持；

——质保期内技术服务。

2.安装前，应由成交供应商给予采购人提供合同设备的装配介绍、培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决采购人提出的技术问题。成交供应商的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，成交供应商将自出资金维修、更换或补偿损失部分。

3.成交供应商应提供所有的关于装配与组装所用的专用工具。

4.对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括采购人操作和维修人员的现场培训,成交供应商需免费提供。

5.成交供应商应提供用于采购人自行培训人员需要使用的相关培训资料。

6.设备过质保期后，在设备使用寿命内，如采购人需要，成交供应商应能够及时到现场进行技术服务。

八、包装要求
（一）包装总体要求

1.所有产品须采用防潮、防尘、防震、防锈、防压包装，确保正常储运、装卸过程不损坏、不变形、不锈蚀、不进水。

2.包装材质环保、无异味、无污染，符合国家及行业环保包装标准。

3.包装结构牢固，适合常规运输及多层堆码。

4.每件包装规格统一、装箱整齐、固定可靠，内部不得松动、窜动。

九、交货时间及交货地点：

交货期：合同签订生效后30天内到货。

交货地点：免运费送至淮北矿业股份有限公司朱仙庄煤矿。

十、设备出厂前检验

1.为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，采购人有权派人到成交供应商所在工厂进行检验。为便于采购人质检要求，诸如必要的安全用具、办公用品、技术文件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据应由成交供应商免费提供。

2.在制造期间采购人的一切监理和质检活动所形成的书面资料均不作为成交供应商产品质量证明文件。在交货前采购人的质检，既不能免去合同中属于供货商质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运采购人现场的质量检验。

3.采购人有权在设备制造和装货前后任何时间进行监督检查和测试。设备在出厂前必须进行试运转，根据试运转时间通知采购人进行现场检验。当采购人不参加设备项检验时，不能解除成交供应商对于产品质量的责任。

4.在设备到达采购人现场后组装试运转中如出现问题，原因是成交供应商没有在出厂前进行设备整体联合试运转，因此推迟的时间将按照推迟交货期来计算。

5.提供国家及相关行业技术标准要求提供出厂的试验报告。

十一、验收

1.设备到货应随机提供出厂检验报告(合格证)等相关资证。
2.验收方式：

2.1到货验收：该设备送至采购人要求的地点，资证、数量、配置等符合采购合同、技术协议、采购文件等要求后办理验收。

2.2到厂验收：成交供应商在设备在出厂前通知采购人，现场检验设备试运转情况，双方对设备配置、性能等进行鉴定，符合采购合同、技术协议、采购文件等要求后方可发货。货到后履行到货验收程序。

2.3测试后验收：设备完成到货验收后，成交供应商与业主单位相关人员在空载条件下测试该设备，无异常情况办理验收。

2.4运转后验收：设备完成到货验收后，成交供应商与业主单位相关人员在使用现场调试该设备，所有技术性能指标符合采购合同、技术协议、采购文件等要求并正常运转后办理验收。

3.本项目采用     到货验收      方式验收。

