
组合开关技术规格书
一、形式：三路输入、四路输出。

二、数量：20台

三、主要技术参数：

1.基本参数

额定电压(V)：3300V

总工作电流(A)：1600A

进线回路数量、容量：3路，每路500A    

出线回路数量、容量：4路  每路500A

外形尺寸(mm)：1800×1000×1200

质量(kg)：约6000

防爆标准：GB3836.1-2010、GB3836.2-2010、GB3836.4-2010

2.隔离开关

型式：隔离、换相

数量：2

额定电压（V）： 3300

额定电流（A）：800

操作方式：手动 

换向方式：手动

机械寿命：＞6000次

3.主接触器

型式：交流、真空 

数量：4

额定电压（V）：3600；

额定电流（A）：500；

额定频率（HZ）：50；

额定闭合电流（峰值）：10Ie；

额定接通能力（A）：5000

额定分断能力（A）：4000

极限分断能力（A）：5000

机械寿命（次）：1×106；

电气寿命（次）：6×104；

操作频率（次／小时）：1200；

线圈可靠吸合电压（％）：≥75；

线圈最小释放电压（％）：≮10；

4.保护类型

过载：反时限。

短路：（3～8）Ie短路保护。 

相平衡：任意两相电流值1.05Ie，第三相电流为零，3min以内断相保护动作。

漏电闭锁：≤100K 闭锁

过电压：＞115%Ue

欠电压：＜75%Ue

机械-电气闭锁：

隔离开关处于断开位置时，主腔前门才能打开；

解锁开关处于解锁位置，隔离开关不能转动；

真空接触器断开时，隔离开关才能换相。

后备保护：对真空接触器粘连和真空管故障提供保护。

先导线路保护：先导短路。 

5.二次控制系统说明

组合开关的控制与保护由主控制器、先导模块、数据采集模块、显示器、人机对话组成。主控制器采用西门子可编程控制器，需具备标准RS485接口，MODBUS协议，方便数据传输至环网，人机对话采用鼠标，便于数据灵活写入且具备密码保护，防止非专业人员误操作。

6.电气试验功能

具有接触器试验、过流试验、漏电闭锁、无载测试等试验功能。

7.工况监测、显示与故障诊断(包括菜单语言)： 

可显示各模块器件工作状态；先导、通信状态；电流、电压、功率、绝缘电阻；故障类别、故障点；当前日期、时间、电网频率；可查询曾经发生过的故障，并具有故障原因长期记忆查询的功能。

8.本质安全先导回路

由先导模块处理用户的回路控制信号。先导模块可识别出控制信号的当前状态，如停止、起动、运行、短路。先导模块检测到正确的控制信号后，将控制信号发送给主控制器采集模块处理，采集模块处理后由主控制器控制被起动回路的接触器并提供显示。

9.电缆进线连接装置

数量：3

制造商：国产

制造标准：企标

防爆标准：GB3836

电压(V)：3300

额定电流(A)：500

结构型式：Ex

连接方式：接插式

适配电缆的最大规格（mm2）：150   

10.电缆出线连接装置

数量：4

制造商：国产

制造标准：企标

防爆标准：GB3836

电压(V)：3300

额定电流(A)：500

结构型式：Ex

连接方式：接插式

适配电缆的最大规格（mm2）：150  
四、主要技术要求：

    1.开关控制方式根据各矿使用情况不同，现场定。

2.开关配置方式必须确保井下安全供电；技术上必须符合中国井下综采工作面配电设计的有关技术规范。

    3.必须能实现采煤机和工作面刮板机的闭锁。

    4.必须能满足工作面双速电机的启停要求。逻辑关系为，先启动工作面刮板机机尾电机，0.5秒-1秒钟后再启动机头电机，在低速度运行15秒-20秒后，低速向高速机头机尾电机同时切换，机头尾电机由低速转向高速的时间不大于0.05秒，实现机头机尾电机同步运行(采用单速电机时，机尾电机先启动，机头电机后启动)。

5.漏电闭锁动作值及恢复值符合国标，且具有故障记忆及故障查询功能。

6.瓦斯断电装置与开关连接能实现瓦斯电闭锁功能。该开关与通讯控制装置配合形成程控和点动控制功能。

7.开关具体三套控制程序独立调用，一套程序满足刮板机双速双回路工作，一套程序满足采煤机及其它设备工作，一套程序满足设备通过集控自定义。

五、售后服务要求：
1.设备出厂前5天，厂方负责通知用户到厂验收。验收时，厂方应提供设备的出厂检验报告、“MA”标志、防爆合格证等。验收合格后方可出厂。

2.供货时每台开关应免费提供专用工具2套、图纸资料5套，图纸要与实物相符。并免费提供技术培训和现场服务及中文版的电器原理图和外部控制连接图及合同总价3％的随机配件。备件明细与矿方协商确定。在用设备的零部件作变更设计或修改参数时，要及时通知使用单位。
3.设备到矿后，厂方应派专业人员到现场与用户共同验收，并无偿帮助用户培训操作维修人员。设备下井安装时，厂方派技术人员到矿指导服务，待设备在井下运行无运转问题后方可离矿。

六、其他要求

1.设备自使用之日起12个月、到矿后18个月或采完一个工作面，发现设备质量问题由厂方负责修理，发生的材料和配件费用由厂方自负，发现重大质量问题，退回该设备。

2.设备因质量问题发生安全事故（如电器失爆），由厂方赔偿直接或间接经济损失，并追究法律责任。

3.厂方备品备件供应及售后服务不及时影响矿井生产，由厂方赔偿直接或间接经济损失。

4.为确保设备正常运转，厂方应在淮北物资分公司代储代销易损配备件，总量不少于总价20％，代储协议签订之前代储代销易损配备件进暂存厂方淮北办事处，代储协议签订后代储代销易损配备件进物资分公司总库，并随设备同时交货，每季度结算一次，备件明细双方协商确定。

5.交货期每推迟一天，按设备总价千分之三从设备款中扣除。

七、交货期：2021年4月30日前到矿。
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