


淮北矿业气动锚杆钻机及配件技术规格书
一、项目概况及招标范围
1.项目概况：气动锚杆钻机用于顶板岩石f12硬度下的煤及半煤岩巷、岩巷的支护作业，是集钻孔、搅拌、安装于一身的理想锚护工具。
2.本次采购型号：气动锚杆钻机MQT-130 
二、技术要求及主要技术参数
投标人响应的产品型号应是能够满足技术性能要求的产品并具有有效的矿用产品安全标志证书。
执行标准：MT/T688-1997。
主要技术要求：
	基本性能
	单  位
	数值

	工作压力
	MPa
	0.4
	0.5
	0.63

	额定转矩
	N ·m
	110
	130
	145

	额定转速
	r/min
	280
	300
	310

	输出功率
	kW
	3.2
	4.0
	4.7

	耗气量
	m³/min
	5.6
	5.8
	8.0

	空载转速
	r/min
	590
	620
	660

	1/2 空载转速
	r/min
	295
	310
	330

	1/2 空载转速下转矩
	N ·m
	100
	120
	135

	动力失速转矩
	N ·m
	190
	240
	270

	动力启动转矩
	N ·m
	180
	230
	260

	最大负荷转矩
	N ·m
	160
	220
	240

	

推进力
	一级
	kN
	7.3
	9.8
	10.2

	
	二级
	kN
	5.9
	9.5
	8.9

	
	三级
	kN
	4.8
	9.2
	7.5


	耗气量
	m3/min
	≤4.2

	伸缩高度
	最大高度
	mm
	≥3510±20

	
	最小高度
	mm
	≤1420±20

	重量
	kg
	≤50×105%

	可靠性
	连续工作120min无异常

	安全性能
	1Mpa气压下保压3min，承压部位无异常

	
	2MPa水压下保压3min，承压部件无异常

	
	符合GB16413和MT113规定

	
	符合GB/T13813规定

	密封性
	1MPa气压下，保压3min,密封部位无渗漏

	
	2MPa水压下，保压3min，密封部位无渗漏



1.所有轴承采用SKF、FAG、NSK或相当于其质量档次的产品，各轴承在装配过程中必须使用轴承专用工装。
2.铝件材质、尼龙机体材质、玻璃钢支腿材质需具有第三方检测检验中心出具有效的检测报告。
3.马达齿轮、钻套材质要求选用合金渗碳钢制作,马达齿轮且按照锻造工艺进行加工。
4.投标方具备核心零部件的生产能力（如马达齿轮、马达外壳、玻璃钢支腿、控制阀等）及检测能力。
5.钻机井下经调试运行后，应能正常运转，在正常操作和维修条件下，平均无故障工作时间应不低于3000钻米。
6.马达壳体和传动箱体需采用优质铸铁一次成型工艺，无粘沙等铸造缺陷，硬度要求在220HB以上，保证每台钻机最少钻进10000米不出现损坏及开裂。
7.主轴与钻杆连接套连接后，在打钻时不能使钻杆晃动，须固定牢靠。
8.支腿必须做破坏性试验，且经多次超负荷打压试验，防止在井下炸裂，玻璃缸筒的缠绕丝带必须进行防静电试验，保证安全和气密性等性能。
9.所有的密封件必须符合国家相关标准，关键密封件采用成熟可靠产品。
10.水阀选用能适应压力不低于12MPa，以保证在井下高压力的情况下轻松打开。
11.满足淮北矿业B22钻杆配套使用。
12.投标时投标人必须提供所投产品有效的第三方质量检验报告。 
三、“三包”要求                              
除国家另有专门规定、文件中有特殊要求或供应商有优惠条件外，要求使用12个月之内实行“三包”。
四、售后服务
按投标书承诺及国家标准执行。
五、供货时间及地点
供货时间：合同生效后30天内。
交货地点：淮北矿业股份有限公司物资分公司仓储配送中心。
六、其他
同意参与征集供应商需提供样品至指定矿厂试用，试用产品符合矿厂生产需求后进入下一步采购阶段。
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