调心架技术要求
一、适用标准：

MT820-2006 煤矿用带式输送机行业标准；

MT821-1999煤矿井下用带式输送机托辊技术条件；

MT820-99矿井井下用带式输送机及露天托辊品种与基本尺寸；

MT/T656-1997煤矿用带式输送机机架形式与基本尺寸。
二、具体要求：

1、调心架横梁采用国标优质角钢制作，承载横梁采用国标优质槽钢制作，其中角钢和槽钢型号不低于《DTIIA型带式输送机选型手册》相关规范要求。立辊壁厚不低于8mm，采用阶梯式转动主轴密封旋转机构，内设3只轴承，调心架所有轴承均采用哈尔滨/瓦房店/洛阳轴承。
2、调心架轴承组件具有3层以上防水防尘机构（其中2层采用密封毡）和非接触式密装置，并设计有注油嘴。
3、转动机构外壳采用整体铸钢件，且铸钢件与槽钢贴合面通过相应工艺铣平，防止后期松动造成安全隐患，旋转轴直径≥60mm；当皮带跑偏时，通过立辊和转动机构带动调心架旋转；

4、调心架立辊能够上下和左右调节，调节范围不低于50mm；转动角度根据规范进行设计，并设计有限位块。

5、调心架槽钢横梁下布置连杆机构，联结力臂转轴和旋转托辊支架。

6、调心架所配托辊必须满足淮北矿业股份有限公司托辊年度招标的要求，型号与之相符，保持通用性。托辊之间采用无间隙配合，且托辊具有煤安证书和第三方检测报告。

7、该调芯托辊组机械表面处理工艺为抛丸+喷塑，喷塑厚度不低于180μm。
三、其他要求：各架体需在加工前落实尺寸，以厂矿实际需求为准。
