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淮北矿业股份有限公司临涣选煤厂
2026年高压过滤机及配件采购技术规格书
一、采购物资概况
1.用途：西区主厂房高压过滤机更新改造；
2.使用地点：淮北市临涣选煤厂西区主厂房内；
二、采购物资范围
1.采购物资名称：高压过滤机。
2.采购数量：2台。
3.安装方式：左式安装。
4.主机配套供货部分说明：加压仓体、盘式过滤机、刮板运输机、反吹装置、排料装置、液压站系统、汽水分离器、自动排水装置、润滑系统、清洗系统、气控装置、电控系统、系统阀门、圆盘给料机、高压风机、入料泵及入料泵电机用变频器、清洗泵等。
5.由选煤厂自行配置辅机部分说明：低压风机、系统电缆、管道及过渡料斗部分等。
三、高压过滤机设备主要技术参数及技术要求
	序号
	名称
	单位
	数值
	备注

	1
	过滤面积
	㎡
	120
	

	2
	滤盘直径
	m
	3
	

	3
	滤盘个数
	个
	10
	

	4
	滤盘转速
	r/min
	0.4-1.5
	

	5
	槽体最大储液量
	m³
	22
	

	6
	入料性质
	
	浮选精煤
	

	7
	入料浓度
	g/l
	200-550
	

	8
	滤液浓度
	g/l
	＜8
	

	9
	滤
饼水
分
	工作压力0.2-0.3MPa
	%
	16--20
	

	
	
	工作压力0.4-0.5MPa
	%
	<16
	

	10
	处理能力
	t/h
	80-120
	

	11
	刮板机运输能力
	t/h
	120
	

	12
	额定工作电压
	V
	380
	

	13
	控制电压
	V
	220
	

	14
	总功率
	kW
	59.55
	主轴电机18.5kW；
刮板电机18.5kW；
液压电机22kW等。

	15
	噪声
	分贝
	<85
	

	16
	参考尺寸
	m
	12.2×5.07×8.88
	（长×宽×高）

	17
	参考总重量
	t
	110
	

	18
	设备颜色
	
	橘黄色
	


1.加压仓:加压仓为Ⅰ类压力容器，仓内进行特殊防腐处理，加压仓设计使用寿命15年。加压仓设计压力不低于0.6MPa，设计温度不低于50℃，工作压力0.50MPa，工作温度50℃。
加压仓一端有一大法兰与活封头组成可拆卸联接，两端封头上设有φ1000mm人孔。仓内设有照明、过滤机及刮板机等部件的支座及三面不锈钢材质维修平台及防护栏杆；仓内照明≥8盏，成套防水防尘防爆防震防眩LED灯（36V、36W），防护等级IP65；加压仓内设紧急停车按钮。
2.盘式过滤机：采用4分区设计，过滤区、干燥区1、干燥区2、反吹卸料区，主轴上装有分配阀，过滤机落料槽材质为不锈钢，落料槽内衬12mm厚高分子尼龙衬板，溜槽口加装不锈钢整体式可翻转挡板。
不锈钢滤扇材质为S304，扇板厚度3mm，最大能承受0.7MPa压力。滤布采用高强度单丝滤布，主滤液管材质S304（内部衬瓷，厚度不小于3.5mm），外置式安装。主传动电机功率18.5kW，立式安装。主轴转速采用变频调速，大小齿轮采用合金钢调质处理。过滤机配有集中润滑系统，对各点进行自动润滑。
3.刮板输送机：刮板机槽体采用S304材质，底部铺耐磨钢板，刮板机设断链保护及过载报警装置。刮板电机功率18.5kW。
4.反吹装置：含反吹风包、反吹风阀、反吹用电磁阀及反吹管路等。反吹风包设计使用寿命15年。
5.排料装置：含上、下仓体，上、下闸板，上、下密封圈等。参考高度4500mm，按承压件制造内衬不锈钢板。油缸安装在阀体外侧，充气密封圈为装配式结构；下仓参考尺寸φ1800直径，阀体采用固定轨式。
6.液压系统：配有空气冷却器，采用22kW的泵机组，油泵采用柱塞泵，额定工作压力：10MPa ，额定流量：90L/min；电机额定电压380V，防护等级IP55，绝缘等级F；注油流量不大于70L/min。
7.汽水分离器：承压≥0.5MPa，内部衬用耐磨板。
8.自动排水装置：自动排空加压仓内溢流物料。
9.清洗装置：有自动冲洗和手动冲洗两种方式，主管上装有过滤器。
10.气控装置：含风机、储风包、减压阀、过滤器、电磁阀及联接管等部件，对各用风点提供气源。
11.电控系统：含动力柜、控制柜、操作台等。由上位机集中控制，可进行数据通讯，能够参与集控。
11.1、高压过滤机智能检测功能
11.1.1 在低压风进加压仓管路上配置涡街流量计，实时检测低压风的瞬时流量值和累积流量值，并将此流量值反馈给智能算法求解器，计算加压过滤机的能耗值，在上位机操作界面上设置能耗上限报警值，实现能耗超限声光报警。
11.1.配置超宽频在线微波水分仪，实时检测滤饼水分值，并将此水分值反馈给智能算法求解器，保证水分值在符合要求的情况下，智能调节加仓力设定值和上滤液阀开度值，在上位机操作界面上能设置水分上下限报警值，实现水分超限声光报警。
11.1.3在下滤液管路上配置在线浊度计，实时检测下滤液浊度值，在上位机操作界面上能设置下滤液浊度上下限报警值，实现下滤液浊度超限声光报警。
    11.1.4 在入料管路上配置在线浓度计，实时检测储浆槽入料浓度值，将此浓度值反馈给智能算法求解器，智能调节加仓力设定值和下滤液阀开度值，以保证排料周期在正常范围之内。
11.1.5在入料泵管路上配置压力变送器，实时监测入料压力；在入料泵体上配置温度传感器，实时监测入料泵体的温度。通过入料管路压力值和入料泵体温度值计算分析，判断入料泵入料系统是否正常，是否有管路堵塞或出现入料泵抽空现象，及时在上位机界面预警并自动等待停泵。
11.1.6上下闸板开关限位检测配置模拟量位移传感器。
11.1.7仓内监控：加压仓内监控系统每台配3个数字监视探头，共用1台硬盘录像机和1台22寸液晶显示器。
11.2 超宽频在线微波水分仪测量设备参数
主机系统：带 RAM 微处理器微型工业电脑 
测量方式：在线非接触式扫频式 
检测原理：微波穿透式 
防护箱： 304 不锈钢 
防护等级： IP65 
测量范围：0-99% 
微波频率：500MHz-6.5GHz 
分辨率：0.01% 
平均误差：0.3%-0.5%（标准应用，实际视物料工况性质） 
通讯接口： RS232/485（可选） 
环境温度： -20℃- +65℃ 
库存温度： -30℃- +65 ℃ 
模拟信号输出： 0/4-20mA （2 组） 
模拟信号输入： 0/4-20mA （1 组） 
开关信号输入： 无源干接点 
工作电源： 230/115 VAC+/-15% 47—65Hz 
功耗： 50VA 
射频连接线：标准 6 米射频同轴连接线 
被测成份：含水率/固含量 
微波探头 
数量： 2 个（1 发射、1 接收探头） 
频段： 100MHz-24GHz ISM BAND 
材质： ABS 
功率： 0.1MW -10DBM 
灵敏度： 0.1NW 
HPBW: 60°-70 ° 
防护： IP65 
超声波测距传感探头 
量程：0-100cm 
输出：4-20mA（可选开关型） 
精度：±2mm
11.3在线浓度计参数
参考型号：DMF600-XD3JXA0FO
测量介质：煤泥水
量程： 0-800g/l（量程可调）
精度：  ±0.5% 
叉体长度：  150mm
叉体材质：  316不锈钢
变送输出：  4-20mA  HRAT
通讯接口： RS485
电源电压： DC24V
安装方式： DN50PN16法兰连接
防爆等级： ExdⅡCT6Gb
防护等级： IP66
法兰标准及等级 ： HG/T20592-2009
电气接口尺寸： M20×1.5
法兰材质： SS316L
12.设备配套所有系统阀门。
四、单台设备具体配置表
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	加压仓体
	1
	台
	

	2
	盘式过滤机
	1
	套
	

	3
	刮板运输机
	1
	套
	

	4
	反吹装置
	1
	套
	

	5
	排料装置
	1
	套
	

	6
	液压站系统
	1
	套
	

	7
	汽水分离器
	1
	套
	

	8
	自动排水装置
	1
	套
	

	9
	集中自动润滑系统
	1
	套
	

	10
	清洗系统
	1
	套
	含清洗泵

	11
	气控装置
	1
	套
	含高压风机

	12
	电控系统
	1
	套
	含动力柜、控制柜、工控机、就地控制箱等。

	13
	配套系统阀门
	1
	套
	

	14
	圆盘给料机
	1
	套
	

	15
	入料泵
	1
	套
	含电机及配套变频器

	16
	其他随机附件
	1
	套
	


备注：1、采购设备包括但不限于上述配置明细。
      2.配置表为每台设备明细。
五、易损件列表
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	备注

	1
	滤布
	[bookmark: _GoBack]
	片
	200
	
	

	2
	不锈钢卡箍
	
	件
	200
	
	

	3
	O形圈
	
	件
	200
	
	

	4
	开口橡胶密封圈
	
	套
	1
	
	

	5
	接近开关
	
	件
	7
	
	

	6
	反吹隔膜
	
	件
	2
	
	

	7
	电磁阀
	
	件
	10
	
	

	8
	静片（右）
	
	件
	1
	
	

	9
	静片（左）
	
	件
	1
	
	

	10
	动片
	
	件
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



六、执行标准及规范
1.满足货物生产国及中华人民共和国有关的国家标准。
2.设备应以公制单位设计和制造（包括图纸、手册）。
七、交货随行文件要求
合同签署后，投标方将提供以下技术资料3套：
1.有关设备的技术参数（随机文件只提供1套）；
2.操作和维护手册（包括备品备件清单、设备安装图、主要部件装配图）；
3.设备安装使用说明书、各项检测和试验报告、产品合格证书；
4.装箱清单。
八、质量保证要求
投标方保证所提供的设备完全满足招标方的要求，并对设备的质量保证和售后服务承诺如下：
1.当所供设备出现故障停止运行且业主无法自行处理时，投标方在收到通知后根据路程24小时内到达现场进行故障处理，对经核实确认存在质量问题的部件进行免费维修或更换（易损件除外）。
2.投标方保证所提供的设备备件与招标方原设备部件质量是相同的。保证所提供的设备各项技术指标和性能达到或超过招标文件所示的有关技术要求。
3.投标方保证所提供的设备均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用投标方先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。
4.招标方调试验收设备后，招标方应出具验收证明，并由双方共同签字，验收签字之日起进入合同质保期，质保期为设备安装使用后12个月。如招标方无原因一直没有出具验收证明，质保期以投标方交货日起计算18个月，以先到者为准。
九、售后服务要求
1.投标方负责设备的现场指导安装，并对设备进行终身技术服务。
2.投标方在需方及有关部门协助下，负责进行设备的调试。
3.需招标方必须派业务技术素质较高的人员担任操作和维修人员，上岗前由投标方进行现场技术培训。
4.从调试运行开始，投标方派人常驻，以便及时处理可能出现的各种问题，直至调试结束。
5.保证备品配件的及时供应。
6.根据用户要求，在质保期内由投标方随时派人免费处理各种疑难问题。
十、交货时间及交货地点
1.交货期：商务合同生效后90天内交付。
2.交货地点：淮北矿业股份有限公司临涣选煤厂。
十一、交货验收要求
1.投标方负责运输和过程防护，以最终到达交货地为验收标准。
2.设备交货后1周内办理验收。非供应商责任导致在规定时间内无法接收货物及验收的，使用单位需函联物资分公司说明情况，三方协商一致后方可办理延期手续。
十二、其他要求
无
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