[bookmark: OLE_LINK2]淮北矿业液氩、氧气、乙炔、二氧化碳技术规格书

一、项目名称
淮北矿业股份有限公司2027年度液氩、氧气、乙炔、二氧化碳框架。
二、采购单位
淮北矿业股份有限公司
三、项目概况及采购范围
1.项目概况：各矿厂生产、加工及井下防火用料。
[bookmark: OLE_LINK3]2.采购范围：液氩600瓶、氧气79000瓶、乙炔57000瓶、二氧化碳11300瓶。
四、技术要求及主要技术参数
[bookmark: OLE_LINK5]1.执行标准：液氩GB/T4842-2017、工业氧GB/T 3863-2025、溶解乙炔GB 6819-2004、工业液体二氧化碳GB/T 6052-2025、食品级二氧化碳GB1886.228-2016等国家最新标准。
[bookmark: OLE_LINK1]2.液氩：液态氩应符合GB14194-2017《压缩气体气瓶充装规定》以及《气瓶安全技术规程》、《固定式压力容器安全技术监察规程》、《危险货物道路运输规则》等相关规定。瓶装液氩重量280kg±5kg，不含杜瓦瓶，纯度≥99.99%。
3.工业氧：氧气的包装、储存与运输应符合《气瓶安全技术规程》、《固定式压力容器安全技术监察规程》、《危险货物道路运输规则》的规定。包装标志应符合GB190-2009规定。瓶装氧的静止压力应符合12MPa±0.5MPa。
4.乙炔：用于充装溶解乙炔的气瓶应符合GB/T 11638-2020中规定的技术要求，气瓶外面的标志应符合GB/T 7144-2016的规定；每瓶溶解乙炔的乙炔气净含量不低于5.0kg/瓶（指40L型气瓶），若后期送货抽检发现乙炔气净含量不足5.0kg/瓶，当批次物资不予结算。
5.二氧化碳：二氧化碳的包装、储存与运输应符合《气瓶安全技术规程》、《固定式压力容器安全技术监察规程》、《危险货物道路运输规则》的规定。瓶装二氧化碳重量应符合15kg±0.5kg，不含瓶。
液氩、氧气、乙炔、二氧化碳（国家标准瓶）流转瓶由中选供应商免费提供使用。
五、包装、运输、储存及验收
1.中选供应商必须按最新国家标准要求包装设计和提供合适的包装，确保其不受损坏。
2.物资的包装、防护要确保物资便于运输和储存，显著位置标明发货单位和地点等，并有包装储运标志。且在运输和装卸过程中不致遭到丢失、损坏、变形和锈蚀。
3.所送标的物必须满足矿区使用要求。
六、售后服务
除国家另有专门规定、采购文件有特殊要求或供应商有优惠条件外，按GB/T 16784-2025工业产品售后服务总则执行，12个月内实行质量“三包”。质保期内若出现质量问题，中选供应商应在接到通知后的24小时内到达现场处理并提供解决方案。
七、供货时间及地点
交货时间：送货单开出后30日内。
[bookmark: _GoBack]交货地点：淮北矿业股份有限公司下属各矿厂。      
