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淮北矿业股份有限公司临涣选煤厂
2026年加压过滤机及配件采购技术规格书

一、采购物资概况
1.用途：西区主厂房加压过滤机更新改造；
2.使用地点：淮北市临涣选煤厂西区主厂房内；
二、采购物资范围
1.采购物资名称：加压过滤机；
2.采购数量：2台；
3.安装方式：左式安装；
4.主机配套供货部分说明：加压仓体、盘式过滤机、刮板运输机、反吹装置、排料装置、液压站系统、汽水分离器、自动排水装置、润滑系统、清洗系统、气控装置、电控系统、系统阀门等。
5.由选煤厂自行配置辅机部分说明：低压风机、高压风机、圆盘给料机、入料泵、系统电缆、管道及过渡料斗部分等。
三、加压过滤机设备主要技术参数及技术要求
1.主要技术参数
	序号
	名称
	单位
	数值
	备注

	1
	过滤面积
	㎡
	120
	

	2
	滤盘直径
	m
	3
	平面度达到3mm以下

	3
	滤盘个数
	个
	10
	

	4
	滤盘转速
	r/min
	0.4-1.5
	

	5
	槽体最大储液量
	m3
	20
	

	6
	入料性质
	
	浮选精煤
	

	7
	入料浓度
	g/l
	200-550
	

	8
	滤液浓度
	g/l
	＜8
	

	9
	滤饼水分
	%
	≤20
	

	10
	处理能力
	t/h
	60-80
	

	11
	工作压力
	MPa
	0.2-0.3
	

	12
	刮板机运输能力
	t/h
	80
	

	13
	额定工作电压
	V
	380
	

	14
	控制电压
	V
	220
	

	15
	总功率
	kW
	40.5
	主轴电机11kW；
刮板电机11kW；
液压站15kW等

	16
	噪音
	分贝
	<85
	

	17
	参考外形尺寸
	m
	11.1×4.8×8.6
	（长×宽×高）

	18
	参考重量
	t
	91
	

	19
	设备颜色
	
	橘黄色
	


2.技术要求
（1）加压仓：Ⅰ类压力容器，设计使用寿命15年，仓内进行特殊防腐处理，仓体上设有安全阀及观察视镜，并加装冲洗水装置。
加压仓一端有一大法兰与活封头组成可拆卸联接，两端封头上设有φ1000mm人孔。仓内设有照明、过滤机及刮板机等部件的支座及三面不锈钢材质维修平台及防护栏杆；仓内照明≥8盏，成套防水防尘防爆防震防眩LED灯（36V、36W），防护等级IP65；加压仓内设紧急停车按钮。
2.盘式过滤机：含不锈钢槽体、主轴、不锈钢滤液管（带耐磨层）、Φ3m的滤盘、主被动侧分配阀、轴承座等组成。滤盘由20片不锈钢滤扇组成，配置120目单丝滤布；主轴电机功率11kW，主轴减速器为硬齿面减速器，落料溜槽内衬加装12mm高分子尼龙衬板。溜槽口加装不锈钢整体式可翻转挡板。
3.刮板运输机：双边链结构，设有压链、断链（断链保护移至刮板机上方）、过载报警装置；刮板机的侧面装有可拆卸的挡煤板，排料仓接口处装有挡煤板；电机功率11kW。
4.反吹装置：含反吹风包、反吹风阀、反吹用电磁阀及反吹管路等。设计使用寿命15年。
5.排料装置：排料装置参考高度4500mm，按承压件制造内衬不锈钢板。油缸安装在阀体外侧，充气密封圈为装配式结构。
6.液压站：电机功率15kW，工作压力7.5Mpa，流量95L/min，通过4根高压软管直接与油缸相连。
7.汽水分离器：参考直径1800mm钢板焊接件，罐体壁厚≥12mm，空气从上口排出，滤液从下口排出。内衬耐磨材料，且其支撑座至现场后再焊接。
8.自动排水装置：安装在加压仓下方，自动排空加压仓内溢流物料。
9.集中自动润滑系统：含仓内集中润滑和排料托辊集中润滑，最高供油压力20Mpa。
10.清洗装置：含自动清洗和手动清洗。其中喷管、主管及手动喷枪均为不锈钢材质。
11.气控装置：含储风包、减压阀、过滤器、电磁阀及联接管等。
12.电气控制部分：含工控机、动力柜、控制柜和就地控制箱。电气控制范围：控制加压过滤机主机、入料泵的启动和停止（当就地控制箱转换开关打到自动侧时），高压风机的启动与停止，给料机的启动与停止（当控制箱转换开关打到自动侧时），低压风机用信号联系，不参与自动控制，但在系统中具有状态显示及闪烁报警。
13.仓内监控：加压仓内监控系统每台配3个数字监视探头，共用1台硬盘录像机，1台22寸液晶显示器。
14.动力柜：含加压仓内各电机、液压站电机的控制接触器、过流保护等；主轴电机及变频器等。
15.控制柜：含直流电源，PLC、控制接触器等；工业控制用计算机一套；UPS；
16.就地控制箱：含人孔处就地控制箱：用于冲洗、主轴、刮板机的就地开停；排料装置处就地控制箱：用于排料装置，液压系统调试，维修时的就地操作；并配备阀门处就地控制箱。
17.传感器件：闸板位传感器4件；断链传感器1件；槽体液位传感器（分离式即电子插件在仓外）1件；排料装置料位传感器1件；反吹定位传感器2件；压力变送器8件；浮球液位计1件。
18.设备所有电机为高能效电机，防护等级IP55，绝缘等级F级，电压380V、50Hz。控制系统软件无偿对甲方开放，由供应商接入现有远程监视和控制系统。
19.在入料管路上配置在线浓度计，实时监测储浆槽入料浓度值，将此浓度值反馈给智能算法求解器，智能调节加仓力设定值和下滤液阀开度值。
20.设备配套所有系统阀门。
四、单台设备具体配置表
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	加压仓体
	1
	台
	

	2
	盘式过滤机
	1
	套
	

	3
	刮板运输机
	1
	套
	

	4
	反吹装置
	1
	套
	

	5
	排料装置
	1
	套
	

	6
	液压站系统
	1
	套
	

	7
	汽水分离器
	1
	套
	

	8
	自动排水装置
	1
	套
	

	9
	集中自动润滑系统
	1
	套
	

	10
	清洗系统
	1
	套
	

	11
	气控装置
	1
	套
	

	12
	电控系统
	1
	套
	含动力柜、控制柜、工控机、就地控制箱等。

	13
	配套系统阀门
	1
	套
	

	14
	其他随机附件
	1
	套
	


备注：1.采购设备包括但不限于上述配置明细。
      2.配置表为每台设备明细。
五、易损件列表
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	备注

	1
	滤布
	[bookmark: _GoBack]
	片
	200
	
	

	2
	不锈钢卡箍
	
	件
	200
	
	

	3
	O形圈
	
	件
	200
	
	

	4
	开口橡胶密封圈
	
	套
	1
	
	

	5
	接近开关
	
	件
	7
	
	

	6
	反吹隔膜
	
	件
	2
	
	

	7
	电磁阀
	
	件
	10
	
	

	8
	静片（右）
	
	件
	1
	
	

	9
	静片（左）
	
	件
	1
	
	

	10
	动片
	
	件
	1
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


六、执行标准及规范
1.满足货物生产国及中华人民共和国有关的国家标准。
2.设备应以公制单位设计和制造（包括图纸、手册）。
七、交货随行文件要求
合同签署后，投标方将提供以下技术资料3套：
1.有关设备的技术参数（随机文件只提供1套）；
2.操作和维护手册（包括备品备件清单、设备安装图、主要部件装配图）；
3.设备安装使用说明书、各项检测和试验报告、产品合格证书；
4.装箱清单。
八、质量保证要求
投标方保证所提供的设备完全满足招标方的要求，并对设备的质量保证和售后服务承诺如下：
1.当所供设备出现故障停止运行且业主无法自行处理时，投标方在收到招标方书面通知后根据路程24小时内到达现场进行故障处理，对经核实确认存在质量问题的部件进行免费维修或更换（易损件除外）。
2.投标方保证所提供的设备备件与招标方原设备部件质量是相同的。保证所提供的设备各项技术指标和性能达到或超过招标文件所示的有关技术要求。
3.投标方保证所提供的设备均是全新的、未经使用的，且均选用优质的材料、采用投标方先进的设计、技术、加工设备和工艺进行制造和装配。
4.招标方调试验收设备后，招标方应出具验收证明，并由双方共同签字，验收签字之日起进入合同质保期，质保期为设备安装验收后12个月。如招标方无原因一直没有出具验收证明，质保期以投标方交货日起计算18个月，以先到者为准。
九、售后服务要求
1.投标方负责设备的现场指导安装，并对设备进行终身技术服务。
2.投标方在需方及有关部门协助下，负责进行设备的调试。
3.需招标方必须派业务技术素质较高的人员担任操作和维修人员，上岗前由投标方进行现场技术培训。
4.从调试运行开始，投标方派人常驻，以便及时处理可能出现的各种问题，直至调试结束。
5.保证备品配件的及时供应。
6.根据用户要求，在质保期内由投标方随时派人免费处理各种疑难问题。
十、交货时间及交货地点
1.交货期：商务合同生效后90天内交付。
2.交货地点：淮北矿业股份有限公司临涣选煤厂。
十一、交货验收要求
1.投标方负责运输和过程防护，以最终到达交货地为验收标准。
2.设备交货后1周内办理验收。非供应商责任导致在规定时间内无法接收货物及验收的，使用单位需函联物资分公司说明情况，三方协商一致后方可办理延期手续。
十二、其他要求：
无
2

